


AUTOMATICKA DELICI PILA BIESSE SELCO MODEL SEKTOR 450 K1 3200 X 3200 S
PRISLUSENSTVIM

cena je 1,1 mil. bez DPH za stroj.

uvedeni do provozu 8/2017, pouzivano v jednosmeérném provozu

stroj je bezchybném stavu, je to plnotu¢néa verze SK 450

tento stroj je nyni v nabidce od firmy TEKMA vcetné tisku za cca 1,7 mil.

stroj je bezchybném stavu, je to plnotu¢na verze (dva motory = predfez (& 200
mm) a hlavni pilovy kotouc¢ (@ 320 mm) SK 450

Ma boc¢ni dorazovou "ploutev" = maximalizace presnosti. To maji jen vy3si rady
SELCO a HOMAG

Umi ,,BANANOVE REZY“ pro eliminaci pnuti v desce

VSe vysvétlim a ukazu nazorné.

Rok vyroby 8/2017, pouzivan v zakazkoveé vyrobé nabytku na rychle, beznamahove
a presné rezani (ne na kilometry fezani pro sousedy v okoli..;) ,. Prodavam z ddvodu
zmeény technologie (Uspora mista).

Zajistim demontaz dopravu a montaz (neni v cené)

- silny motor 7,5 kW+ samostatny motor pro predfez 2,2 kW

- pila feze az 50m/min -my s tim jedeme kolem 40m/min

- pojezd na pastorku Sikmé ozubeni = pfesnost!!

- bocni dorazova ploutev - jednotka bocniho pfitlaku - dotlacuje dilce k pravitku tak,
aby byla zaru¢ena pravouhlost dilcCi = presnost

- brus-les motory (bezkartacové) - Zivotnost

- profez 65mm - |ze Ffezat max. 3x18mm nejen celych desek = (Super pfi kraceni
pruhl stejnych dilc() = Gspora casu!

- DIGIS)ET digitalni serizeni prfedfezu, v€etné paméti ulozenych sad (predrez a pil.
KotoucC

- BANANOVE REZY - pilovy kotou¢ vyjede vzdy cca 20 cm od kraje desky a provede
uvolnovaci rez (dle narezoveého planu 1-3 v desce a potom se fiznou pred nim a za
nim Cisté fezy dilc na celou délku

- QUICK CHANGE - systém vymeény kotoucll bez pouziti naradi = Gspora ¢asu!

- pridavné ovladaci tlaCitka - abych se nemusel natahovat pres celou desku

- automatické drazkovani hlavnim pilovym kotou¢em - vyroba svych prorezavanych
MDF na ohybani

- vzduchové stoly kulaté - dobre se kolem nich chodi a netrha to kalhoty

- automatické meéreni rozméru desek laserem - pfi manualnim fezu si sama zjisti
rozmér dilce

- tiskarna Stitk( + podpéra

- moznost napojeni na optimalizacni program optimik, ardis

- pfi rychlém jednani k pile pfidam DIA predrezy a sadu pilovych kotouc(l



narezové centrum od firmy BIESSE
GROUP, model profesionalni tfidy SELCO SK 450 dle Vasich poZadavka.

NAREZOVE CENTRUM SELCO SK 450 3200X3200 K1

Automaticka délici pila s rychlym a presnym ¢islicové fizenym pohybem posuvného tramce
s kleStinami, a ru¢nim Celnim zakladanim desek na predni stoly stroje.

Tato délici pila je navrZena se zamérem zmenseni potfebného mista pro stroj, déle s novou
ergonomii a zachovanim vSech vyhod tradi¢niho formatovani: vysoké kvality fezu a
presného namérovani polohy.

Vysledkem je kompaktni stroj, snadno pfistupny pro sefizovaci a udrzbarské prace,
schopny byt obsluhovan jednim pracovnikem mimo zakladani materidlu do stroje.

Obrézky jsou pouze ilustracni a nemusi odpovidat presné konfiguraci stroje




ZAKLAD STROJE

Podstavec je sloZzen zjedné hlavni a jedné vedlejsi horni ¢asti, které jsou mezi sebou
propojené dvéma bocnimi rameny.

Tato portdlova konstrukce je schopna kompenzovat tlak pritla¢ného tramce a hmotnost
rezaného materidlu.

Hlavni ¢ast funguje také jako jediny suport pro posuv pilového voziku, prostfednictvim
dvou  samostredicich prizmatickych  kol,
posouvajicich se po kulaté vodici tyCi vysoké
tvrdosti umisténém v blizkosti pilového kotouce.
Kazdému prizmatickému kolu odpovida jiné
opé€rné v protitlaku tak, aby byl vZdy zarucen
dokonaly kontakt mezi vodicimi prvky.

Vyvazeni celé struktury je svéreno dvéma pdarlim
rovnych kol, které obepinaji brouseny ozubeny
hreben, pouzivany pro posuv.

Vysledek je odstranéni vSech vibraci, které by
mohly ovlivnit kvalitu Fezu.

PILOVY VOZiK

Pilovy vozik je vyroben ze slitinového odlitku, ktery nese a vede hlavni pilovy a pfedfezovy
kotouc.

Pneumaticky pohyb zdvihu a poklesu pilového voziku je veden
. dvéma kalenymi a brousenymi
w kulatymi ty¢emi, uchycenymi
k samotnému télu voziku, a 4
axialnimi

lozisky s kulickovym obéhem;
| timto zplsobem jsou odstranény
vibrace nastrojli a je zarucena
lepsi kvalita rezu.

Pro dosazeni nejlepsi kvality Fezu samostatného dilce, je mozné rozdélit presah pily na
pevnou predem definovanou hodnotu. Zafizeni se spusti nebo vypne jednoduSe prfimo
z ovladaciho panelu.

Predfez mliZe byt nastaven horizontalné, pro perfektni
vystfedéni vadi hlavnimu pilovému kotoudi, a také
vertikdlné.  Sefizeni mlze byt  uskutecnéno
prostrednictvim prislusného klice nad krytkou bo¢niho
krytu, a to i pokud jsou pilové kotouce v chodu. Toto
reSeni umoznuje znacné snizeni doby nastavovani a je
maximalné bezpecné pro obsluhu.

Prostor vymény pilového kotouce se nachazi na bo¢ni strané stroje a je pfistupny z Celni
strany. Vyména nastrojd probihd velmijednoduse pomoci systému QUICK CHANGE ktery je
kryty mezindrodnim patentem fy SELCO.



Pohyb pilového voziku je zabezpecovan pomoci digitalniho
motoru BRUSHLESS, ktery je nainstalovany na samotném
voziku, fizeném frekvencnim méni¢em pro ovladani
rychlosti posuvu.

Regulace rychlosti posuvu pilového voziku je fizena
automaticky cislicovym fizeni stroje. Navic ji mGze obsluha
ru¢né upravit z ovladaciho panelu.

Poloha pilového voziku je vzdy pod pfimou kontrolou
z Cislicového fizeni stroje. Prenos pohybu je realizovan
| pomoci pastorku a ozubenym hfebenem se Sroubovitym
[ ozubenim, s nacitanim pozice prostrfednictvim enkoderu
. nainstalovaného pfimo na pastorku. Timto zplsobem je
T mozné zkrdtit drdhy v zdvislosti na rozmérech dilcl a
7 :;f‘\\ zoptimalizovat ¢asy obrabéni.
, PFenos pohybu je pomoci pastorku a ozubeného hrebene
s eliptickym ozubenim, ktery zarucuje presné polohovani a
nevyzaduje udrzbu.
Prostifednictvim specidlniho agregatu je mozné uskutecnit drazkovani dilce hlavnim
pilovym kotou¢em. Nastaveni se provadi ruéné pomoci specialniho kli¢e a to i v pribéhu
chodu stroje. Maximalni hloubka drazkovani, kterou je mozné dosahnout s pilovym
kotouc¢em dodavaného prdméru je 45 mm.

JEDNOTKA BOCNIHO PRITLAKU

Jednotka bocniho pritlaku je tvorena dorazovym palcem, ktery
pusobi vroviné fezu a pritla¢i materidl oproti dorazovému
pravitku. Je namontovan
pfimo na pilovém voziku,
coz dovoluje rychlou a
presnou aktivaci a kompletné nastavitelny
z ovladaciho panelu nebo, v pfipadé softwaru OSI
plus podle prislusSného materialu.

UmozZzriuje srovnani i velmi tenkych nebo ohebnych
paneld a znacné zkracuje vyrobni ¢asy.

PRITLACNY TRAMEC

Pritlacny tramec vyrobeny z ocelového profilu, je pohdanén dvéma pneumatickymi valci, a
zarucuje pevné a stejnomérné upnuti panell béhem celého cyklu Fezani, a to i pri poslednim
orezani. PFitlacna sila je manudlné nastavitelna pomoci regulatoru umisténého v Celni &asti
stroje.

Pro zaruceni rovnobézZnosti pritlacné jednotky s pracovnim stolem, a tedy jednotného
ucinku pritlaku na materidl nezavisle na rozmérech panelq, je pouzita torzni ty¢ spolecné
s pastorky a ozubenym hrebenem. Abychom mohli prizplsobit pritla¢nou jednotku jak
dlouhym dilcdm (napriklad béhem podélnych rezli na panelu) tak i dilcdm kratkym

7%

(napriklad béhem pricnych rez( list), je provozni tlak automaticky snizen.



Cést pritla¢ného tramce, kterd prichdzi do styku s dilci
je potazena pryZovym profilem, ktery zabraruje
pfipadnému poskozeni materidlu a soucdasné se
prizplsobuje pripadnému zvinéni povrchu.

Pristup krfezné roviné je chranény zcelni strany
pritla¢ného tramce bezpecnostni liStou s nezavislymi
a prahlednymi klapkami, coZz obsluze usnadriuje
pohled na vnitfni ast stroje. Otocny pohyb klapek
umoznuje vyloZzeni narezaného materidlu, ale
zabrariuje obsluze stroje nahodilé priblizeni rukou
k Fezné roviné.

Ve

Navic je pfitla¢na jednotka vybavena bezpecnostni listou, kterd v pfipadé spusténi prerusi

pracovni cyklus.
JEDNOTKA POSUVNEHO TRAMCE

Pojezd posouvaciho zarizeni pro
nastaveni polohy dilcl je robustni
a velmi tuhé konstrukce,
pohybuje se na
naddimenzovanych ocelovych
voditkach.

Jednotka pojezdu posouvaciho
zafizeni je pohanéna digitalnim B
motorem BRUSHLESS, umisténého uprostfed tramce, rlzeneho frekvencnim ménicem.
Prevod pohonu probihd prostrednictvim 2 pastorkd a ozubenych hrebend s torzni tyci,
které jsou rovnéz umistény na vodicich tramech, zarucujicich posuv vzdy dokonale
v pravém uhlu k roviné fezu. V zemich CE je rychlost posuvu vpred omezena normou na 25
m/min.

Nastaveni polohy pojezdu posuvu je vzdy pod primou kontrolou dislicového rizeni stroje,
které zjisti jeho polohu pomoci optického enkoderu umisténého na systému dvojitého
predpjatého pastorku, primo na ozubeném hrebenu. Toto zafizeni odstranuje jakoukoli
mechanickou vili a nemd na néj vliv Zadny vedlejsi faktor jako prach, vihkost, magnetismus.

Klestiny, které jsou soudasti posuvného tramce, jsou
oscilacni a nezavislé, aby se zabranilo pritlaceni spodniho
povrchu baliku na suport stroje. Vrchni upinka je
chranéna vulkanizovanou pryzi, ktera zabrariuje
pfipadnému poskrabdni povrchu panell. Kontaktni
povrch klestin s panely se skldada z hlinikovych dorazd,
které mohou byt béhem kolaudace stroje zbrouseny, aby
se zarucilo jejich perfektni srovnani vici rezné roviné.

Upinaci tlak je manudlné nastavitelny pomoci regulatoru umisténého v celni ¢asti stroje.




VALECKOVY STUL

Aby se predeslo treni zejména u delikatnich povrchi paneld, je stdl posuvu pod pritlacnou
jednotkou sloZen z nezavislych volné otocnych kolecek uloZenych v hlinikovych profilech.
Rovina stolu v oblasti Fezu je pokryta plastickym materidlem s vysokou kluznosti.

Pro zamezeni poskozeni nafezaného materialu, je Celni strana stroje vybavena zaoblenym
stolem se vzduchovym polStarem z materialu zamezujiciho poskrabani desek. Dalsi stoly je
mozné doobjednat jako volitelné pfislusenstvi a konfigurace je vzdy definovéna pfipad od
pripadu, v zavislosti na pozadavcich na vyrobu.

CiSLICOVE RiZENi POMOCi PC

Stroj je vybaven PC zahrnujici:
e Monitor s plochou obrazovkou 22 WIDE
e Klavesnice

o
e Mys ;
e DVD-ROM ;
®©

e Sitova karta PCl
e Mikroprocesor Intel
e Operacni systém Windows

MoZnost kontroly stroje pfimo pres standardni PC
umoznuje maximalni flexibilitu vyuziti, provadéni vice
funkci simultdnné (jako: primé ovladani vSech os stroje nebo moZnost nastaveni
ndsledujicich tkond na stroji v chodu); moznost pouzivat jiné aplikace (optimalizaci, apod.);
integrovani se softwarovou siti provozovny; apod.

Hlavni funkce ¢islicového fizeni:

e NAREZOVE PLANY
Cislicové Fizeni mizZe pracovat s komplexnimi nafezovymi plany
(zahrnujici podélné rezy, pricné rezy, Celni ofiznuti, fezy treti a
ctvrté faze -jednotlivé nebo slozené) s jejich grafickou simulaci.

e SEZNAMY PRACI
Seznam praci umoZzfiuje postupné obrabéni vsech narezovych
pland, které jsou v ném zahrnuty.

e RUCNIREZY ,
Pomoci stranky rucnich rezli je mozné vlozit do Cislicového rizeni
jednoduchou sekvenci tikonti a zaslat je k okamZitému provedeni; |

e SIMULACE




Béhem obrabéni narezovych pldnl je mozné zobrazit grafickou simulaci 2D v redlném
Case fazi rfezani, s uvedenim rozmeér( rezu;

e DIAGNOSTIKA
V pripadé jakékoli poruchy uvnitf stroje nebo nespravného pouziti
riznych stran ovladani, se objevi na monitoru zprdva udavajici |© " —
dlvod problému; —

e NAPOVEDA ON-LINE
Z jakékoli stranky fizeni je mozné vstoupit na stranku napovédy.
Prakticky cely navod k obsluze ¢islicového fizeni je rozdélen na
rdzné strany samotného dislicového fizent;

e UDRZBA
Pro vSechny hlavni ¢asti troje je uveden optimalni pocet hodin,
které musi ub&éhnout mezi jednotlivymi ddrzbami. Pokazdé kdyz je
udrzba vyzadovana, je zobrazeno upozornujici hlaSeni;

e STATISTIKA
Je zaznamenano datum a hodina jakéhokoli typu zdsahu. Je mozné zpracovat
uloZené Udaje a tak ziskat rlizné informace;

e MERNE JEDNOTKY
Je mozné pracovat jak milimetrech tak v palcich;

e PARAMETRY
Pomoci parametr( stroje je mozné oproti standardni konfiguraci nastavit funkcni
vlastnosti dle pozadavkil zdkaznika. Priklady nékterych parametr:

Tabulka rychlosti pilového voziku v zavislosti na baliku a rozmérech rezani;

Zpracovani narezovych plan( v zavislosti na poctu a pozici klestin;

Automatické ovladani rezani;

Parametricka pozice vyvolani jednotky posouvaciho zafizeni.

Hardware dislicového fizeni umozriuje ulozit prakticky neomezeny pocet pland, seznam(
praci a sekvenci do vlastni paméti.
Dalsi softwarové aplikace umozriuji optimalizovat narezova schémata, ovladat tisk stitkd

Vv s

na stroji, zpracovavat podrobnéjsim zpldsobem statistické informace.

TELESERVIS
UmozZriuje snadné pripojeni servisnimu oddéleni do Fidiciho systém
stroje a provadét opravy SW problém, upgrady apod.




SLOZENIi STROJE:

L2323253 1KS

MODEL SELCO SK 450 - K1/3200 x 3200 MM

HLAVNi TECHNICKA DATA

Max. délka fezu 3200 mm
Max. draha tlacného tramce 3200 mm
max. zdvih pilového kotouce 75 mm
max. otevieni klestin 65 mm
vyska pracovniho stolu od podlahy 985 mm
STANDARDNI VYBAVENI STROJE

e vykon hlavniho motoru 7,5 kW/50Hz

e vykon motoru predrezu

2,2 kW/50 Hz

¢ rychlovyménny systém SELCO QUICK CHANGE pro oba pilové kotouce v predni ¢asti

stroje
¢ Funkce drazkovani hlavnim kotoucem s ru¢nim nastavovanim
e rucni sefizovani pfedrezové jednotky
e odpojeni pfedrezové jednotky pneumaticky tlacitkem z ovladaciho panelu

¢ fizeni posuvu pilové jednotky Brushless motorem 1-120 m/min
e fizeni posuvu posuvného tramce Brushless motorem 60 m/min*
e Bocdni doraz integrovany do pilového voziku s rozsahem pohybu 0 — 2900 mm

e 1ks hlavni pilovy kotou¢ @ 320 mm (trapéz)
e 1ks predrezovy kotou¢ @200 mm (trapéz)

¢ 1ks pevny vzduchovy stil 2050 x 620 mm ovalny s pravitkem - levostranny

e 1ks ventilator pro generovani pretlaku ve vzduchovych stolech (max. 6 stold)

e 6 ks pneumatickych klestin (na kétach 50-150-360-1530-2080-3030 mm)

e 9 podpérnych list s volnobéznymi valecky @ 50 mm

e Teleservis — vzdalenad sprava ridiciho systému

e 1ks PC OFFICE fidici jednotka kompletni s kldvesnici, mysi a 22” monitorem
(Sirokouhly) a opera¢nim systémem WINDOWS

e bezpecnostni kryty a ochrany dle C. E.

*)V zemich CE je maximalni posuvovd rychlost tla¢ného trdmce omezena na 25 m/min.

Vyslednd kvalita rfezu zavisi na urcitém poctu vstupnich parametrd, jako je vyska baliku,
rezna rychlost, druh Fezaného materialu a typ pouzivaného nastroje.

ODSAVANI PRACHU

¢ 1hrdlo odsavani na rameni ze strany pravitka @100 mm
e 2 hrdla odsavani na pritlacném tramci @100 mm



¢ 1hrdlo odsavani na voziku pilového kotouce @150 mm
e minimalni poZadovana rychlost vzduchu u hrdel odsavani 30 m/s
e pozadovany pratok odsavani 4450 m3/hod

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Zakaznik si musi zabezpedit spravné pripojeni k vlastni siti napajeni s tim, Ze musi pouzit

veskerd prislusnd ochranna zafizeni a kabely adekvétniho prirezu, v zavislosti na tdajich

uvedenych na Stitku, ktery je umistén na elektrickém rozvadéci stroje. Maximalni povolené

kolisanfi elektrického 3 fazového napéti nesmi prekrocit +/- 10 % stanoveného napéti.

e maximalni instalovany prikon je 15 kW na stroji v zakladnim provedeni pfi provoznim
napéti 400 V/50 Hz;

e pfipojeni krozvodu elektrické energie do elektrického rozvadéce, na strané vymény
pilového kotouce.

Pracovni teplota stroje je v rozsahu:

e minimalni +5°C
e maximalni +35°C

PNEUMATICKE PRIPOJENI
Stroj je vybaven jednotkou filtr-regulator-maznice (FRL primo na el. rozvadédi,

na strané vymeény pilového kotouce) kterd musi byt pripojena k hadici
pneumatického napdjeni.

e minimalni provozni tlak 6 bar

e primérna spotreba na zakladnim cyklu 130 NI/min

e minimalni prdmér hadice 12 (1/2%).
L5006250 2 KS

VYKLADACI STUL SE VZDUCHOVYM POLSTAREM 2050 X 620 MM SE ZAOBLENYMYM
CELNIiM PROFILEM
pouzitelny jako rozsireni.

L5003425 1KS

FUNKCE ,,DIGISET*



pro elektrické nastaveni (pfimo na <islicovém fizenf) po
horizontadlniho a vertikdlniho srovnani predrfezového
kotouée s hlavnim pilovym kotouéem. Cislicové Fzeni
umozriuje uloZit do paméti vertikalni/horizontalni nastaveni a
to az do 10 sad pilovych kotouct (predrezovy/hlavni). Timto
zplUsobem pri instalaci sady kotoucd do stroje je mozné
z Cislicového rizeni rychle vyvolat ulozené hodnoty vlastniho
nastaveni a pokracovat rovnou v obrabéni.

L5026234 1KS

PRIDAVNA OVLADACI TLACITKA
umisténo na 2 nebo 3 nakladacim stole
pro spousténi pracovniho cyklu

L5036309 1KS

AUTOMATICKE MERENi ROZMERU DESEK
Plati pro manudlini rfezy, v pfipadé OSI PLUS i pro fezy v sekvencnich programech.

L5004443 1KS

PRIDAVNA KLESTINA NA KOTE 570 MM

L5004444 1KS

PRIDAVNA KLESTINA NA KOTE 780 MM

SOFTWAROVE VYBAVENI:

L5036315 1 LICENCE - STROJ

VERZE PLUS ROZHRANI OSI

Oproti standardni verzi, je verze Plus vybavena sérii doplriujicich funkci, které umoznuji
zvysit funk&nost rozhrani a stroje:

e Rizeni zakazek: umozZriuje sjednotit vice rozpisek do jedné zakazky



Navigace pomoci vétveni: diky vétveni podobnému systému Wlndows je mozné
pohybovat se uvnitf riznych prostfedi a programech F=———==me ==
obrabéni velice praktickym a rychlym zplsobem. — fg =
Pokrocila simulace: moznost vybéru mezi riznymi nahledy | *E

simulace stroje _
Sekven¢ni zplsob: ze stranky sekvenci je moZné nastavit a |-« -
provést postupné rezani; okno uvnitf stranky umozruje ,__ 25 4‘-_.;:,_,-_“-:_? S
zobrazeni struktury nastavené sekvence. Navic se zobrazi nezbytny material pro
provedeni dané sekvence.
Funkce ,,makro“ pro sekvence: dvé funkce ,,makro*
vyrazné zjednodusuji fezani zbytkového materidlu: prvnim
makrem se jednoduse nastavi rozmér a mnozstvi kusl a
kontrolka uréi minimdlni rozmér nezbytného panelu,
kdezto druhym makrem se nastavi rozmér celého panelua |:
rozmér dilce, ktery chceme vyrobit, a kontrolka nastavi |=
automaticky cyklus pro ziskani maximalniho mnoZzstvi. L2 : ES
Funkce ,makro“ pro drazkovani uvniti sekvenci: v pripadé osazeni volitelnym
prislusenstvim pro drazkovani, je k dispozici série velmi uzitecnych funkci ,,makro*
pravé pro tuto Cinnost.
Funkce ,,makro* pro Editor kédi: umozriuje zvysit, o maximalni pred-definovanou
hodnotu, jednotlivé narezané dilce, <imz se predejde nutnosti ofezani a zkrati se tedy
vyrazné doba cyklu.
Pokrocilé zpracovani statistiky: umoZnuje zpracovat statistiku stroje s odkazem na
obsluhu, pilové kotouce, obrabéni, rozpisky a PLC hlaseni. Zpracované udaje mohou byt
exportovany do textového souboru pro nasledné dalsi zpracovani pomoci externich
softwar(i nebo jednoduse archivovany.
Funkce zasobniku paneld a zbytkd: umozriuje ovlddat de facto neomezeny pocet
odlisnych materidld.
Ovladani technologickych parametri: pii kazdém obrabéni nebo u kazdého materidlu
je mozné pridruzit sérii parametr(, jako napr. rychlost rezani, periferickou rychlost
pilového kotouce (je-li k dispozici), maximalni vysku baliku, apod. Tato série je pak
pouzivana se specifickymi hodnotami pokazdé, kdyz bude toto obrabéni vyvolano nebo
obrabén dany material
Ovladani fezl pro vraceni paneld. Prostrednictvim parametrd se definuje fezani pro
realizaci pasu, které budou nasledné opétovné vlozeny do stroje pro podélné a pri¢né
zpracovani.

L5036316 1 LICENCE

XML LINK

Modul umozriuje automaticky import soubori XML z externich optimalizacnich

programl.

Pro optimalizator ARDYS.



L5036302 QUICK OPTI 1 LICENCE

Optimalizacni program instalovany primo ve stroji pro tvorbu
narezovych pland. Pro kazdou optimalizaci mlze byt vloZeno:
e max. 2 rozméry vstupniho materialu

e max. 40 pod-formatt se 2 popisovymi poli pro kazdy po-
format

: emax. 50 dilct pro kazdy pod-format

e max. 1000 dilcti vSech pod-formati v jedné zakazce

Software automaticky vytvari ndfezové plany a pracovni listy.

L5060418 1KS

ELEKTRONICKA TISKARNA STITKU
primo na stroji, s tepelnym prenosem tisku (ribbon). Chybova hlaseni (pr. dosly papir, dosla
paska, tiskarna neni pripojena, atd.) se zobrazuji pfimo na monitoru PC a prostrednictvim
LED blikajici na samotné tiskarné.
Technicka charakteristika:
e Moznost tisku ¢arkovych kéda
e Sitka $titku min. 25,4 mm — max. 104 mm
e Délka Stitku min 13 mm — max. 991 mm
e Grafické rozliSeni 203 dpi
e Rychlost tisku 51 mm/s
e Maximalni prdmér kotouce Stitk 127 mm
e Maximalni primér kotouce gibbon 24 mm
e Standardni pamét' 4 Mb DRAM
e Pracovniteplota: od 5 do 40°C
e Automaticka kalibrace

L5064415 1KS

PODPERA PRO TISKARNU

Pridavny stll pro umisténf tiskarny prfimo na levém pravitku stroje
e je nutno objednat pfimo se strojem
e vcetné propojovaci kabelaze



