= ‘.!ll'li'li"‘ L1 L




CNC OBRABECI CENTRUM BIESSE ROVER A 1332 5tiosé

cena je 1,4 mil. bez DPH za stroj. Prodavam je$té nafezové centrum SELCO — pii odbéru obojiho dohoda na
cené.

stroj je bezchybném stavu, pravidelné servisovany autorizovanym servisem (TEKMA), neni bourany, bude
slouzit je§t¢ mnoho let. Jednoduché ovladani. Vhodny zejména pro zakdzkovou vyrobu nabytku, vyrobu
tvarovych dilct, vyrobu interiérovych dveti (bezfalcovych a klasickych), frézovani nezeleznych materiald,
frézovani corianu.

JEDINECNY KUS

— vejde se na maly prostor (5200mmx4150mm)a ma vynikajici obrobitelné rozméry x=3280mm, y=1320mm
(Ize zalozit dilec 2070mm!!), z=170mm

- plné fizené ovladani paté osy (interpolované) = napiiklad vyroba ohybniki schodi, keramicka loziska, chlazeni
- dva voziky pro osu ,,Z“ = vyssi rozsah pro obrabéni patou osou

- velka vrtaci hlava pro 26 nastroju (8+8 vertikalnich vieten, 4+4 horizontalnich vieten, 2 pilové drazkovaci
kotouce v X a Y) frekvenéni méni¢ max. otacky 6000/min

- ASISTOVANE NAVADEN{ POLOHY TRAMCU A PODTLAKOVYCH MODULU PRO ATS 6/18 =
pomocnik pro umisténi pfisavek mimo trasu nastroje (Setii dost pen¢z)

- plné verze ovladaciho programu b-Solid = 5ti 0sé programovani pfimo na stroji nebo v kanceldfi na PC = stejna
verze jako se dodava s novymi stroji + moznost pouzivani staré verze (plné) ovladaciho programu
BIESSEWORKS — pro moznost napojeni z cad programt (IMOS..)

- novy PC s W10 64bit, Core i7-6700 3,4GB (nové od 1/2020 cena 76tis)

- Automaticky systém mazani vSech os mimo vrtaci hlavy

- bezpecnostni koberce — pii pohybu po nich okamzité zastaveni stroje. (nové od 1/2022 cena 39tis)

prakticky stejny stroj je nyni v nabidce od firmy BIESSE za cca 3,2 mil. (kvili novym bezpeénostnim normam
bude ale mit vétsi naroky na prostor a mensi obrobitelné rozméry). Vse vysvétlim ukdzu a zauc¢im!

ROVER A 1332

- Rozméry 3280x1320x170

- klimatizovany elektricky rozvadéec, s ¢teckou ¢arového kodu

- rok vyroby 2013

- PNEUMATICKE ZVEDANI BOCNICH OCHRANNYCH TRASNI — nepogkrabe citlivé plochy
-DALKOVY OVLADAC

-PODTLAKOVY STUL SE DVEMI ZONAMI V OSE X

- POMOCNE PODTLAKOVE ZARIZENI — pii pouziti specidlnich $ablon = frézovani malych tvarovych dilcii
- PODTLAKOVE ZARIZENI VYVEVA 90 M3/H, Bezolejovy provoz ,Vykon 90 m3/h p¥i 50 Hz

-6 SUPORTU ATS — DELKA 1280 MM, 18 POJEZDU + ASISTOVANE NAVADENI POLOHY TRAMCU
A PODTLAKOVYCH MODULU HALL SENZORY PRO ATS 6/18

-6 DORAZU S DRAHOU 115 MM

-6 DORAZU S DRAHOU 140 MM UMISTENE NA KOTE 670MM OD ZADNI RADY DORAZU

-4 BOCNI DORAZY S DRAHOU 140 MM (2 PRAVE + 2 LEVE) S PNEUMATICKYM ZARIZENIM

-2 PRIDAVNE BOCNi DORAZY S DRAHOU 140 MM (1 PRAVY + 1 LEVY) S PNEUMATICKYM
ZARIZENIM.

-4 LISTOVE SUPORTY PRO MODULY, VYSKA=74 MM pro zakladani velkych a t&Zkych dilct

- PRACOVNI JEDNOTKA V 5 INTERPOLOVANYCH PRACOVNICH OSACH, ELEKTROVRETENO 13,2
KW (17,4HP) S CHLAZENIM KAPALINOU, UPINACI KUZEL HSK F63 Max. otacky 20.000/min
Kapalinové chlazeni loZisek elektrovietene véetné tepelného vymeéniku chlazeni systém vzduch-vzduch, vykon
660W, pro rozsah teplot 5 — 400C.

- SPECIALNI PRIRUBA PRO MONTAZ AGREGATU NA 5 OSOU JEDNOTKU

- VRTACI HLAVA BH 26 2L (8+8 vertikalnich vieten, 4+4 horizontalnich vieten, 2 pilové drazkovaci kotouce
v X a'Y) frekvenéni méni¢ max. otacky 6000/min

-REVOLVEROVY ZASOBNIK NASTROJU S 16 POZICEMI



KONFIGURACE STROJE

9070440 1KS

ROVER A 1332

Cislicové fizené obrabé&ci centrum
Pracovni pole:

X =3280 mm;

Y =1320 mm; Y=1326 mm 5ti 0sd jednotka
Z=170 mm

Ovladani na zakladé PC

Monitor 19“ LCD

Uzivatelské rozhrani BiesseWorks zaklad - verze stroj
Klimatizace elektrického rozvadéce

Frekvencni ménic

Predpfriprava pro osu,,C*

7022186 1KS

BEZPECNOSTNI SYSTEMY

odpovidajici smérnicim 2006/42/CE - ROVER A 1332

Re3eni odpovida:

e Smérnici o strojich 2006/42/CE;

e Smérnici o elektromagnetické kompatibilité 89/336/EEC a naslednym dodatkim;

e Smérnici o nizkém napéti 73/23/CEE a nasledné zmény;

Navic vedle bezpecnostnich prvkd, obsazenych v zakladnim vybaveni stroje (bezpecnostni

lanko, ochranné protihlukové kryty, bezpecnostni tlacitka) zahrnuje:

e 3 prednibezpecnostni koberce s ovladacijednotkou zarucujici ochranu, schopny zarucit
kyvadlové obrabéni

e zafizenis mechanickou vackou a bezpecnostni mikrotlacitko zarucujici ochranu obsluhy
béhem kyvadlového obrabéni

e oploceni vzadu a po obou bocich stroje, vybavené posuvnymi dvermi a bezpecnostnim
spina¢em (nahrazuji pdvodni oploceni)

7022281 1KS
MODIFIKACE BEZPECNOSTNICH SYSTEMU

odpovidajici smérnicim 2006/42/CE - ROVER A 1332

Reseni odpovida:

e umoznuje zakladani dilcd s Sitkou nad 1490 mm do 2070 mm

e automatickd redukce posuvové rychlosti na 20 m/min pro dilce nad 1490 mm

e max. tloustka dilct s rozmérem nad 1490 mm je 75 mm

e kompatibilni s pneumatickym zdvihem boc¢nich ochrannych trasni

7022243 1KS

PNEUMATICKE ZVEDANi BOCNiCH OCHRANNYCH TRASNI
Automaticky zdvih a spousténi pri pohybu vyloZzniku



7000200 1KS

AUTOMATICKY SYSTEM MAZANI

V pfedem nadefinovaném casovém intervalu Cerpadlo rozvede automaticky mazivo ke

vSem pohybovym a posuvnym Ustrojim, aniz by se stroj zastavil a tkon musela provést

obsluha:

e 0saX: 4 linearniloziska linedrnich voditek a ozubeny hieben (ve dvou bodech);

e 0saY: 4 linedrniloZiska linedrnich voditek a matice Sroubu s kulickovym obéhem;

e 0sa Z: 4 linedrni loziska linedrnich voditek a matice Sroubu s kulickovym ob&hem, pro
vSechny osy Z na stroji;

e sloty: 2 linearni loziska linearnich voditek a matice Sroubu s kulickovym obé&hem, za
predpokladu pritomnosti setting osy, pro vSechna elektrovretena;

e revolverové zasobniky: linedarni lozisko voditka;

e vrtaci hlava BH 22 L s klesanim v Y: 4 linearni loZiska linedrnich voditek, jsou-li pfitomna.

Pokud mnozstvi maziva v nadrzce klesne pod minimalni hladinu, na monitoru cislicového

fizeni se zobrazi hlaseni.

7000059 1KS

DALKOVY OVLADAC
Délkovy ovlada¢ umozriuje obsluze pouzivat vsechny dileZité funkce potrebné ve fazi
pripravy pracovni plochy a osazeni pracovnich jednotek stroje a zdsobnik nastroju.
Dalkovy ovlada¢ ma ergonomicky tvar, snadno ditelny display, je vybaven zavésnym
hackem a magnetem.
Zahrnuje bezpecnostni hfibové tlacitko, 2 potenciometry a membranova tlacitka, kterymi
se |ze rychle pohybovat v menu.
UmoZniuje nasledné funkce :

e Vynulovanios

e Pohyb os v ru¢nim rezimu

e Regulace rychlosti pohybu os pomoci potenciometru

e Regulace rychlosti otacek elektrovretene

e Ovladat zdvih vfeten vrtaci hlavy

e Blokace/blokace kuzele v elektrovretenu

e Zveddani odsdvaci digestore v priibéhu obrabéni za ucelem kontroly probihajicich

operaci

e Qvérenistavu vstupl a vystupt

e Aktivace dopravniku odvodu tfisek (pokud je jim stroj vybaven)

e Odebrani a ulozeni nastroje ze/do zasobniku nastroja

PRACOVNI STUL A UPINANI DiLCU

7350806 1KS

ROZDELENi PODTLAKOVEHO SYSTEMU DO DVOU PRACOVNICH PLOCH VOSE X A 2
UPINACICH ZON V X
ROZDELENi SYSTEMU PNEUMATICKEHO UPINANi DO 2 PRACOVNICH PLOCH V OSE X A 2
UPINACICH ZON V X



UmozZriuje mit na kazdém voziku podtlak i stlaceny vzduch pro pouZiti upinacich systéma.
Vybér systému pomoci prepinace na ovladacim pultu.
Kazdy vozik vybaveny ventilem, ktery ma 2 funkce:

e UmozZni vyradit stlaceny vzduch z upinacich systém@ automaticky po stisku tlacitka
odblokovani vozikd, coZz umozriuje snadné polohovani klestin Uniclamp s dily jiz
zaloZzenymi ve stroji

e UmozZnuje zavrit okruh stlaceného vzduchu u téch vozik(, kde nejsou montovany
prvky pneumatického upinani.

Pro stroje se dvéma pracovnimi plochami

7350055 1KS

POMOCNE PODTLAKOVE ZARIZENI pro pouziti specialnich kontra $ablon - 2 pracovni pole.
Umoznuje pouziti specidlnich kontra sablon.

Pri skonceni pracovniho cyklu je uvolnén pouze obrabény dilec. Specialni kontra Sablona
z(stdva upnuta na pracovni plose, coz umozZriuje zaloZeni dalsiho dilce.

Zahrnuje 8 vystupl s rychlospojkami, umisténych na podstavci (4 ks v levém poli a 4 ks
v pravém poli).

7300909 1KS

PODTLAKOVE ZARIZENi PRO VYVEVU 90 M3/H

Podtlakové zafizeni umoznuje napadjet podtlakové moduly na pracovni plose, zarucujic tak
upnuti dilce b&éhem obrabéni.

Sklada se z:

Elektrické pripravy pro pripojeni podtlakové vyvévy;

e elektroventil pro rozdéleni okruhu pro kyvadlové obrabéni;

e napajecich vedeni podtlaku k jednotlivym podtlakovym modultm;

e analogicky vakuometr vybaveny vakuostatem pfipojenym k nouzovému vedeni.
Vyzaduje podtlakovou vyvévu.

7300917 1KS

VAKUOVA VYVEVA 90 M3/H
e Bezolejovy provoz.
e Vykon 90 m3/h pfi 50 Hz
e Vyzaduje prislusné podtlakové zarizeni (7300909).

SC13020 6 KS

ASISTOVANE NAVADENI POLOHY TRAMCU A PODTLAKOVYCH MODULU
HALL SENZORY PRO ATS 6/18
Ruc¢ni navadéni upinacich tramcl a podtlakovych modulli pomoci navadécich LED.

7300606 1SET

6 SUPORTU ATS - DELKA 1280 MM, 18 POJEZDU

Pracovni plocha je slozena ze:

e 2 hlinikovych ty¢i ( jedna levd a jedna prava), po kterych pojizdéji bo¢ni dorazy

e 6 hlinikovych panelovych suportli. Posuv suportl probihd po tvrzenych a brousenych
linedrnich voditkach pomoci 4 linedrnich loZisek s kulickovym obéhem. Upnuti probiha




na obou linedrnich voditkach, prfednim a zadnim, pomoci dvou pneumatickych valcg.
Povel je aktivovan pomoci tlac¢itka umisténého celné na pracovnim suportu.

e 1 pravitko ve sméru X, pro spravné umisténi pracovnich suportd

e 6 pravitek ve sméru Y pro spravné umisténi systému pro upnuti dilce

e 18 pojezdi 132 x 132 x H 41,5 mm, vybavenych nezavislym pneumatickym systémem
upnuti, pripravenych pro osazeni rliznymi upinacimi systémy, pro dilce rliznych tvard a
rozmérQ. VSechny pojezdy umozriuji mimo jiné otoceni vakuovych modult o 15°, idedIni
reSeni pro tvarované dilce.

e 18 uzavérl pro uzavreni pojezdl bez protisablony

7350428 1KS

6 DORAZU S DRAHOU 115 MM.

Dorazy s pneumatickym sklopenim fizené Cislicovym fizenim, maji diik o pr@méru 22 mm
pro zaruceni maximalni pevnosti a jsou pfipraveny pro osazeni upinkami, dorazovymi
zafizenimi pro panely s precnivaji dyhou a senzory pro kontroly spusténych doraz(.

e Zadni pracovni stanovisté pro stroje se 6 pracovnimi suporty.

7350724 1KS

6 DORAZU S DRAHOU 140 MM UMISTENE NA KOTE 670MM OD ZADNi RADY DORAZU
Dorazy s pneumatickym sklopenim fizené Cislicovym fizenim, maji drik o prdméru 22 mm
pro zaruceni maximalni pevnosti a jsou pripraveny pro osazeni upinkami, dorazovymi
zarizenimi pro panely s precnivaji dyhou a senzory pro kontroly spusténych dorazd.

e Prostrfedni pracovni stanovisté pro stroje se 6 pracovnimi suporty.

7350191 1KS

4 BOCNi DORAZY S DRAHOU 140 MM (2 PRAVE + 2 LEVE) S PNEUMATICKYM ZARIZENIM.
Dorazy s pneumatickym sklopenim fizené cislicovym fizenim, maji dfik o priiméru 22 mm
pro zaruceni maximalni pevnosti a jsou pfipraveny pro osazeni upinacim zafizenim,
dorazovym zafizenim pro panely s precnivaji dyhou a senzory pro kontroly spusténych
dorazd.

Ru¢ni umisténi dorazl podél osy Y.

7350192 1KS

2 PRIDAVNE BOCNi DORAZY S DRAHOU 140 MM (1 PRAVY + 1 LEVY) S PNEUMATICKYM
ZARIZENIM.

Dorazy s pneumatickym sklopenim rizené cislicovym fizenim, maji drik o priiméru 22 mm
pro zaruceni maximalni pevnosti a jsou pfipraveny pro osazeni upinacim zafizenim,
dorazovym zafizenim pro panely s precnivaji dyhou a senzory pro kontroly spusténych
doraz(.

Ru¢ni umisténi dorazl podél osy Y.

7350096 1KS

LINEARNI DORAZ SKLOPNY

Linearni doraz sklopny se montuje na 2 bocni nebo 2 stfedové dorazy. Slouzi k urceni
referencniho bodu pro nepravidelné dilce (napriklad obloukové segmenty). Lze jej ru¢né
odstranit. Pokud se pouziva, posouva referen¢ni rovinu o 66,5 mm v ose X.



7350205 1KS

PNEUMATICKY SYSTEM PRO ZVEDACI LISTY - 2 NEZAVISLE PRACOVNI PLOCHY V X.
Zahrnuje pneumaticky systém pro aktivaci zvedacich list stroje.

7350242 1KS

4 LISTOVE SUPORTY PRO MODULY, VYSKA=74 MM.

LiStové suporty s automatickym odpojenim pres islicové fizeni usnadriuji zakladani a
vykladani tézkych a/nebo velkych paneld.

Nosnost kazdého suportu 36 kg (pri 7 barech).

e Vyzaduje pneumatické zarizeni

7350053 18 KS

SENZORY HLIDANi POLOHY REFERENCNiICH DORAZU 115/140 MM

7350500 12KS

PODTLAKOVY MODUL S ROZMERY 132 X 146 X H 74 MM

Celkova vySka modulu v¢etné pojezdu je 115.5 mm. Umoznuje obrabéni s velkymi nastroji a

agregdty, v pritomnosti silnych odrezkd, a s pracovni 50sou jednotkou. VSechny moduly

Ize e snadno premistit a nasmérovat na pojezdu v intervalu 15°. Opérna plocha z materialu

silného tfeni zarucuje optimalni upnuti dilce k obrabéni.

e Nutné pro stroje s jednotkou s 5 osami.

e VyZaduji dorazy s drahou 140 mm, pfipadné upinky Uniclamp H = 74 mm a liStové
suporty pro moduly H = 74 mm.

e Nekompatibilni s podtlakovymi moduly a upinkami Uniclamp H = 48 mm.

7350596 6KS

PODTLAKOVY MODUL S ROZMERY 132 X 75 X H 74 MM

Celkova vySka modulu véetné pojezdu je 115.5 mm. Umozniuje obrabéni s velkymi nastroji a

agregdty, v pritomnosti silnych odrezkd, a s 50sou pracovni jednotkou. VSechny moduly

Ize e snadno premistit a nasmérovat na pojezdu v intervalu 15°. Opérna plocha z materidlu

s vysokym koeficientem tfeni zarucuje optimalni upnuti dilce k obrabéni.

e Nutné pro stroje s jednotkou s 5 osami, Edge a WMS.

e Vyzaduji dorazy s drahou 140 mm, pfipadné upinky Uniclamp H = 74 mm a liStové
suporty pro moduly H = 74 mm.

e Nekompatibilni s podtlakovymi moduly a upinkami Uniclamp H = 48 mm

Tento modul je vybaven 2 uloZenimi pro montaz desticek s jazycky pro zvétSeni upnuti.

7350256 2 KS

KLESTINA UNICLAMP CTVRTKRUHOVEHO TVARU SE 2 POSUVY, TLOUSTKY OD 15 DO 55,
RYCHLOUPINANI, H=74



KleStina Uniclamp se 2 posuvy, s opérnym suportem posuvnym v ose Z, umozrnuje snadné
zakladani upinek pod jiz upnuté dilce pro jejich opracovani ze 4 stran bez nutnosti jejich
opétovného umisténi, zarucujic tak vysokou presnost.

Kruhovy tvar horni priruby upina dilec ureny k obrabéni vertikdlné s pritlakem 105 kg (pfri
7 barech). Soucasné jej spodni pist tlaci smérem nahoru s pritlakem 630 kg, zabrariujic
prohnuti pojezdu.

Systém rychlého uvolnéni/upnuti umozriuje jednoduché a ¢asové kratké Gpravy osazeni.

Dvé magnetické piil-valcové rozpérky H = 38 mm (priim. 62 mm) umozniuji upnuti dilct
prvki malého prirezu.

Celkova vyska pojezdu s upinkou Uniclamp je 115,5 mm, umoziiuje obrabét s nastroji a
agregaty velkych rozmérd, pri vyskytu odpadu znacné tloustky.

e Pro stroje Rover je nutna pfiprava pro aplikaci pneumatickych zafizeni.

e Pro panelové suporty ATS a EPS s moduly H = 74 mm.

PRACOVNI JEDNOTKY

7212079 1KS

PRIDAVNY VOZIK V OSE Z PRO PREDNi PRACOVNI JEDNOTKY, NEZAVISLE RiZENY
Nutné pro montaz vrtaci hlavy, multifunkéni jednotky nebo horizontalni frézovaci
jednotky jako doplnéni hlavniho elektrovretene. Je vybaven vlastni nezavislou osou Z,
pohanénou brushless motorem a kulickovym Sroubem a fizenou z CN stroje. Zvysuje
vyuzitelnost a rychlost obrabéni v ose Z.

*Neni mozné jim vybavit stroj dodatecné.

7212846 1KS

PRACOVNI JEDNOTKA V 5 INTERPOLOVANYCH PRACOVNICH OSACH, ELEKTROVRETENO
13,2 KW (17,4HP) S CHLAZENIM KAPALINOU, UPINACI KUZEL HSK F63

Umoznuje elektrovretenu interpolaci v 5ti osach, ovladané cislicovym fizenim stroje. Pro
nataceni pracovni jednotky pouziva Biesse motor Brushless, ovladany ridici jednotkou
pohonu a prevodovkou Harmonic Drive s nulovou vali. Pracovni jednotka je upevnéna
pfimo na vozik osy Z, ¢imz je dosazeno maximalni tuhosti a presnosti obrabéni. Diky
kompaktnosti jednotky je mozné obrabét i v obtizné pristupnych mistech, kam se nelze
s jednotkami jinych vyrobcl dostat. Elektrovieteno je osazeno keramickymi lozZisky, které
umoznuji obrabéni vysokymi otackami. Ma systém pretlakovani, zabranujici vniku prachu a
vnitfni ofukovaci systém kuzZele drzaku nastroji béhem jejich vymény. Je vybaveno
komponenty s tukovou naplini pro celou dobu Zivotnosti a nevyzaduje tak periodické
mazani. Dokonaly odvod tepla, vznikajiciho pfi obrabéni zabezpecuje kapalinova chladici
jednotka s uzavienym okruhem.

Hlavni specifikace :

11 kW (13,2 HP) / pFi 10.000 RPM v S1

13,2 kW (17,4 HP) | pfi 10.000 RPM v S6

Maximalni pracovni otacky 20.000/min

Rotace osy C kontinualni 360°

Rychlost rotace osy C 12,4 ot./min.

Rotace osy B v rozsahu +/- 100°



Rychlost rotace osy B 12,4 ot./min

Keramicka loziska

Prava a levd rotace

Pocet otacek programovatelny pres NC

Ofukovaci tryska elektrovietene programovatelna pres NC

Kapalinové chlazeni lozZisek elektrovietene véetné tepelného vyméniku chlazeni systém
vzduch-vzduch, vykon 660W, pro rozsah teplot 5 - 40°C.

Pro programovani operaci, vyzadujici pouziti 5ti 0osé jednotky v interpolovanych 4 nebo 5
osach je mozné zvolit prislusny softwarovy balicek nachdazejici se na trhu, ktery musi byt
schvdleny Biesse S.p.A. Tento software bude také ridit jednotku pfi Ghlovych operacich,
jako ndhrada za BiesseWorks Advanced

7210041 1KS

SPECIALNIi PRIRUBA PRO MONTAZ AGREGATU NA 5 OSOU JEDNOTKU.

Zahrnuje:

e Pfiruba nainstalovana na 5 osém elektrovretenu, vybaveném 2 kuzelovymi uloZenimi
jako reference agregat(;

e Uprava BiesseWorks pro ovladani a programovani agregat( s 5 osou jednotkou

Agregaty mohou byt pouzivany pouze, je-li elektrovreteno ve vertikalni pozici.
*V pripadé€ pozadavku na reflektor tfisek, musi byt typu pro standardni elektrovieteno.

7200066 1KS
VRTACI HLAVA BH 26 2L

(8+8 vertikalnich vieten, 4+4 horizontalnich vieten, 2 pilové drazkovaci kotouce v XaY)
Vietena se otaceji stfidavé pravé/levé prostrednictvim presného ozubeného soukoli
s tvrzenymi Sikmymi zuby, které zarucuji maximalni presnost a nehlu¢nost chodu.

PouZiva se 1 motor napajeny pomoci frekvenéniho ménice (vykon motoru: 1,7 kW pfi
2800 otackach za minutu - 3 kW pfi 6000 otackach za minutu): rychlost otaceni vieten je
ménitelna az do 6000 otacek za minutu, pro provadéni rychlych cykld vrtani a tedy i
zkraceni ¢ast v zavislosti na vybranych nastrojich a druhu materidlu.

Vyzaduje vozik s nezavislou osou Z

ZASOBNIKY NASTROJU

7291163 1KS
REVOLVEROVY ZASOBNIK NASTROJU S 16 POZICEMI
uloZeny na nosniku osy X, umozriuje ulozeni 16 ndastrojl, které jsou k dispozici v jakékoliv
poloze stroje a umozriuje rychlou vyménu ndstroju.

e o0sovavzddlenost 114 mm

e max. @ nastroje 300 mm

e max. hmotnost nastroje véetné kuzelu 7,5 kg

e max. hmotnost viech nastrojli v zdsobniku 55 kg




e pro spravné urceni rozmérli nastroju vzdy Zadejte lay-out zasobniku

7270066 1KS

DRZAK NASTROJE HSK F63 S INTEGROVANOU PRIRUBOU, PRO KOTOUCE NA 5TI OSE

JEDNOTCE

Hlavni udaje:

e Prdmér priruby: 100 mm

e Upnuti nastroje pomoci pfiruby a unaseciho koliku

e Smér otaceni: pravotocivy nebo levotocivy v zavislosti na zplsobu nainstalovani
kotouce.

SOFTWARE

7530075 1KS

AKTUALIZACE Z BIESSEWORKS VERZE PRO STROJ NA BIESSEWORKS POKROCILY VERZE
PRO STROJ.
BiesseWorks Pokrocily zahrnuje oproti BiesseWorks nasledujici pfidavné funkce:

e Podporované vytvareni vlastnich parametrickych
maker s moznosti jejich vyvolani prostfednictvim ikon
z rozhrani softwaru;

e Simulace 3D drdhy nastroje ve fazi obrdbéni, aby
obsluha mohla pfedem ovéfit dkony stroje spojené
s chybami a opravit je;

e Priblizny vypocet doby obrabéni;

e Parametrické naprogramovani pracovni plochy: pfi zméné parametrd, programy
prizpGsobi nejen obrabéni, ale i umisténi prvk{ na pracovni plo3e;

e Automatické vyprazdnéni jakéhokoliv tvaru drazky smoznosti ponechani
izolovanych ploch v reliéfu odlisné hloubky;

e realizace psani textl uplatnénim typologie znakd k dispozici ve Windows;

e mozZnost, aby obsluha vytvofila Sikmé nebo zaoblené plochy rozsifujici Sest
standardnich ploch, které jsou kdispozici v Editoru. Obrdbéni muze byt
programovdno mistné na téchto plochach stejnym zplsobem jako je u
programovani standardnich ploch;

e programovani deflektoru odsavani trisek

Kompatibilni s NC 1000 2.0.0.1 i nasledujicimi.

7530392 1 LICENCE

bSOLID VERZE ZAKLAD

7530393 1 LICENCE

bSOLID MODUL IMPORT
Modul pro import souborl ve formatech DWG(2D), STL(3D), IGES(2D a 3D), VRML



Pro obrabéni je nutné si dale zvolit mezi moduly :
e bSolid - obrabéni ve 3 osach
e bSolid - obrabéniv 5 osach

7530394 1 LICENCE

bSOLID MODUL PROJEKTOVANi POVRCHU

Pro obrabéni je nutné si dale zvolit mezi moduly :
e bSolid - obrabéni ve 3 osach
e bSolid - obrabéniv 5 osach

7530395 1 LICENCE

bSOLID MODUL TVORBY OBRAZKOVYCH POVRCHU
Modul pro tvorbu povrchu z importovaného obrazku (efekt vypouklého povrchu
vychazejiciho z uzavrené geometrie 2D)
Pro obrabéni je nutné si dale zvolit mezi moduly :
e bSolid - obrabéni ve 3 osach
e bSolid - obrabéniv 5 osach

7530397 1 LICENCE

bSOLID MODUL DRAZKY 3D

Modul pro tvorbu drazek na geometrii tvaru 2D

Pro obrdbéni drazek do tvarl ziskanych z obrazkovych povrchi je nutné objednat modul
tvorby obrazkovych povrchii (7530395)

7530397 1 LICENCE

bSOLID MODUL OBRABENI 3 OSY
Modul pro obrabéni hrubovani a dokoncovani na povrsich s nastroji uréenymi pro
interpolovany pohyb ve 3 0sach X, YaZ
Pro projektovani povrchi na kterych se budou provadét uvedené operace je potreba si
vybrat a objednat mezi nasledujicimi moduly :

e bSolid modul Import

e bSolid modul Projektovani povrch

e bSolid modul Tvorba obrazkovych povrchi

7530397 1 LICENCE

bSOLID MODUL OBRABENI 5 OS
Modul pro obrabéni hrubovani a dokoncovani na povrsich s nastroji uréenymi pro
interpolovany pohyb v5o0sach X;Y,Z,CaB
Pro projektovani povrchi na kterych se budou provadét uvedené operace je potreba si
vybrat a objednat mezi nasledujicimi moduly :

e bSolid modul Import

e bSolid modul Projektovani povrcht

e bSolid modul Tvorba obrazkovych povrchi



XXXXXX 1 SADA

NASTROJE A OSTATNI
Zahrnuje :
e 24 ks vrtaky dle vlastniho vybéru HM do BH26 2L (max.&35 mm)
e 1ksfréza DIA @18/40
o 5kskuzely HSK 63F vcetné klestin (& dle nastrojd)
e 1ksfréza HM @14/150 spirala
o 1ks vrtdk @7x150 vrtani zavés(
e 1ks gravirovaci fréza 60°
e Ctecka ¢arového kédu bezdratova



