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konvenc¢nim ,céencéckum*

Mala priibézna vrtaci centra byla pivodné vyvinuta jako ,ekonomické” feSeni zejména pro malé
zakazkové vyrobce nabytku z ploSnych material(. Byla zamyslena jako doplnék k vytizenym kon-
venénim CNC obrabécim centriim anebo jako jejich levngjSi alternativa. Uméla automaticky podle
zvoleného programu vrtat otvory do plochy a bocnich ploch (hran) a frézovat drazky a polodrazky.
To znamena, Ze zvladala zakladni a nejvice frekventované automatizované operace v nabytkarské
vyrobé. Uplynulych Sest let ukazalo, ze se tato koncepce v praxi osvédcila.
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Oproti konven¢nim CNC obrabécim
centrlim se kromé nizsi ceny vyznacuiji
také mensimi naroky na prostor (cca
2,5-3,5 m?2). Nespornou vyhodou je
i fakt, ze témér jakakoliv délka dilce
(kromé& minimalni) pro né neni limituji-
cim faktorem.

Jelikoz koncepce jednoduchého auto-
matického vrtaciho centra zaznamena-
la mezi malymi nabytkarskymi firmami
uspéch, vsadili vyrobci na tuto kartu. Od
uvedeni prvniho pribézného vrtaciho
centra na trh zaradila tyto stroje do sveé-
ho sortimentu cela fada renomovanych
evropskych vyrobcl dfevoobrabécich
strojl (Vitap, SCM, Gannomat, Felder
aj.). Béhem poslednich let doslo v této
kategorii stroja také

Dreygrsky

a obrabéci centrum c-express 920 (FELDER)

k pomérné zasadnimu vyvoji. Kromé
vrtani a drazkovani umi tvarové frézovat
nebo do vyvrtanych otvor( narazet koli-
ky. Vyvoj ale pokracuje dal a svymi funk-
cemi priblizuje tyto stroje stale vice ke
konvenénim CNC obrabécim centriim.
Zakaznik tak ziskava dalsi alternativu pro
pripad, ze kromé vrtani potrebuje Cas
od casu treba i funkci tvarového frézo-
vani (nebo jen rozsirit kapacitu svého
stolového CNC obrabéciho centra).

Co uz je dnes standard?

Dilce jsou opracovavany ve vodorovné
pozici, posouvaji se v ose X (ve sméru
sveé délky), zatimco pohyby v ose Y (ve
sméru Sirky dilce) a Z vykonavaiji pra-
covni jednotky s nastroji, ulozené na
pohyblivém suportu ve spodni nebo
horni &asti stroje pod (nad) prochazeji-
cim panelem. Jedna se o vrtaci
hlavu s vertikalnimi a horizon-
talnimi vreteny
a s drazko-
vacim pilo-
vym kotou-
cem

CNC vrtaci

Priichozi vrtaci a drazkovaci
centrum CYFLEX H810 Pro (SCM)

a frézovaci elektrovieteno (az 24 000
ot./min). Mezi zakladni standardni funk-
ce CNC vrtacich center tak patfi:
max. prlchozi Sifka (osa Y) az do
1000 mm
min. prichozi Sitka (osa Y) jiz od 60
mm
min. prichozi délka (osa X) jiz od 250
mm
vrtani do jedné (spodni nebo horni)
plochy prostrednictvim svislych vrta-
cich vreten usporadanych v fadach
voseXaY
vrtani do vSech ¢&tyr hran prostred-
nictvim vodorovnych vrtacich vreten
usporadanych ve sméru os Xa'Y
frézovani drazek a polodrazek do plo-
chy ve sméru osy X
tvarove frézovaniv osach XaY véetné
presného formatovani

DM 1-2/2015



e'/,'}.

CNC vrtaci a frézovaci centrum ProTec
(Gannomat)

mvrtani a frézovani podle zvoleného
programu

m délkova optimalizace pomoci lase-
ru nebo optického cidla (zachyceni
obou koncl opracovavaného dilce
a vytvoreni dvou referenénich nulo-
vych pozic v ose X pro presné vrtani
od obou konc dilce)

m moznost integrace do vnitropodniko-
vé sité

Co je nového?

Vyvoj prichozich CNC vrtacich a frézo-
vacich center se ubira hlavné smérem
zvySovani efektivnosti. Zvysuje se pocet
vrtacich vieten, ale také frézovacich na-
strojli. Napf. nejnoveéjsi verze vrtaciho
a frézovaciho centra ProTec rakouské
firmy Gannomat disponuje 13 vertikal-
nimi a 10 horizontalnimi vrtacimi vre-
teny. Stroj je také vybaven automatic-
kym vyménikem nastrojli pro frézovaci
5,5kW elektrovieteno a zasobnikem
pro 3 nastroje upnuté v upinacim ku-
zelu HSK63F. Mize byt také osazen
jednotkou pro narazeni spojovacich
kolikd do vyvrtanych otvord.

Specialni pouziti

Italska firma Vitap prisla s novou kon-
cepci svého pribézného vrtaciho
centra Point. Po provedeni zasadnich
uprav v pracovnich jednotkach uvedla
na trh dvojici novych stroji s oznace-
nim Point Acoustic a Point Grooving.
Jde o specialni stroje uréené k vyrobé
akustickych panell. Point Acoustic je
vybaven dvéma paralelnimi linearnimivr-
tacimi hlavami z nichz kazda obsahuje
27 vreten s rozte¢i 32 mm a s otacka-
mi 3500 ot./min. Mdze tak vrtat az 54
otvord kazdé 4 sekundy. Provadi se na
ném perforace plochy panelu vrtany-
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Vrtaci jednotka stroje ProTec s 23 vrtacimi vieteny

Zasobnik se tfemi pozicemi pro frézo-
vaci nastroje upnuté v upinacim kuzelu
HSK63F

Vrtaci jednotka stroje Point Acoustic a drazkovaci jednotka

stroje Point Grooving (Vitap)

mi otvory v predem naprogramovaném
rastru. Podle zvoleného priméru vrtaku
a obsazenosti jednotlivych vieten doci-
lime rdzného tlumiciho Uc¢inku, ale také
optického efektu na plose panelu.

Point Grooving je drazkovaci stroj a fré-
zuje rovnobézné draz-
ky do plochy panelu.
Je vybaven dvéma
paralelnimi rotacnimi
hridelemi s otackami
7000 ot./min. Kazdou
z nich Ize osadit az 6 pi-
lovymi kotoudi stridavé

umisténymi mezi sebou, diky ¢emuz

muUze najeden prlichod vyfrézovat az 12

rovnobéznych drazek s rozte¢i 32 mm.

Stroje jsou v lince sefazeny za sebou

a propojeny valeckovym dopravnikem.

Umoznuji vyrabéet akustické panely ve

trech variantach:

1 z obou stran dérované (na stroji Point
Acoustic)

1 z obou stran drazkované s kfizovym
usporadanim drazek (na stroji Point
Grooving)

W z jedné strany dérované, z druhé stra-
ny drazkované (na obou strojich)

Ukazka provedeni perforace ploch akus-
tického panelu




Nahytkove hrany piesné dle Vasich pozadavku

Nabytkové hrany vyrobené mRBS"® technologii - dokonale pfizplsobené k laminovanym deskam.
Kolekce LRAIDEKER - 3pitkové ABS hrany za skvélé ceny od vyrobce schilsner industry Group.

Vice informaci na www.hranyabs.cz
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